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CSP CSP ACCUMULO TERMICO CALCOLO DEI VOLUMI PIANTA CHIAVE
CARPENTERIA PLINTO ARMATURA PLINTO CARPENTERIA PLINTO/ARMATURA PLINTO CARATTERISTICHE DE MATERIAL
VISTA A-A VISTA A-A VISTA A-A
4 Scala 1:25 4 Scala 1:25 . Scala 1:25 CALCESTRUZZO MAGRO DI FONDAZIONE:
B B B (Secondo UNI-EN 206-1-2006, UNI 11104:2004 E D.M. 14-1-2008)
- - . A a A - Resistenza caratteristica cubica a 28gg: Rck 2 15 MPa
2000 - Dosaggio: 1,5 g cem R325/m*
400 240 CALCESTRUZZO PER OPERE DI FONDAZIONE:
DETTAGLIO B Pos.7 Egzg iSnL:cp- Egzg isnl;p. b (Secondo UNI-EN 206-1-2006, UNI 11104:2004 E D.M. 14-1-2008)
: : ! ’ - Classe di esposizione: XC2
B B - Classe di resistenza: C25/30
§ Pos.7 r ) ) Pos.7 - Resistenza caratteristica cubica a 28gg: Rck 2 30 MPa
v - Resistenza cilindrica cubica a 28gg: fck 2 25 MPa
+ + ° M i hw hl:l - Massimo rapporto a/c per durabilita: 0,60
8 E & I] [I h V=hI[AB] - Minimo contenuto cemento per durabilita: 300 Kg/m?
© + + y=1 [B(2A+a)+b(2a+A)] = - C!asse (_ii Slump a‘I momento del getto: S4
i i DETTAGLIO A i i i i i i i i | i 6 - Dimensione massima aggregato: 20 mm
{:} {(} {(} {(} {(} {C} - Copriferro minimo: 40 mm
\ Asr | Axr h V ACCIAIO PER ARMATURE: ]
+oN + i ¥ m> | m | m m° (Secondo D.M. 14-1-2008 e UNI EN 1992-1-1:2005)
- : SCAVO 185 53 | 10 | its Sare st e ighvse 1 el o SASiC e oS,
8 g 8 MAGRONE 6.8 5.3 0.15 0.9 - Tensione caratteristica di rottura: ftk = 540 MPa
PLINTO - 40 | 085 34 - Valore minimo di k= (ft/fy)k : 1,15<k<1,35
+ + lo- o - Tensione di snervamento nominale: (fy/fy,nom)k < 1,25
- Deformazione caratteristica al carico massimo: euk 27.5%
- Modulo di elasticita medio: Esm = 200GPa
ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA PER LAMINATI A CALDO:
(Secondo D.M. 14-1-2008)
Acciaio S355 JO
Bulloni classe 8.8 e 10.9
Pos.7
i B B
TABELLA FERRI
Pos.2 sup. Pos.7 Pos.2 sup. >
pos inl;.P _ Pos.7 2000 os2) Elnr;l NOTE GENERAL| SOVRAPPOSIZIONE BARRE > 50 @
'§> §> '§> m‘fn r; Mrcr PEJO PIEGATURA DELLE ARMATURE
i - 1) NON SCALARE DAI DISEGNI O DAI DATI IN FORMATO DIGITALE USATI ,
i " Pos.1 14 | 28 | 10 | 33.9 2) IL PRESENTE DISEGNO E' INTEGRAZIONE AGLI ELABORATI DI - B/ VIETATA LA PIEGATURA A CALDO DELLE ARMATURE B450C —
POS.7 1912/250 L=2190 (n°12) Pos.2 14 2.8 10 | 33.9 RAPPRESENTAZIONE ARCHITETTONICA, IMPIANTISTICA, ECC .
g( 1890 )g Pos.3 14 | 21 | 10 | 254 3) TUTTE LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI SALVO PIEGATURA BARRE B450C
SEZIONE B-B " T SEZIONE B-B Pos.4 14 | 28 | 10 | 339 DIVERSA INDICAZIONE - o corad A MENO DI DIVERSE INDICAZIONI RIPORTATE NELLE SAGOME DEI FERRI
Scala 1:25 - : : : 4) | LIVELLI INDICATI ( —€aradosso ) SONO RIFERITI -
N 3000 _— SEZIONE B-B Scala 1:25 Pos.5 | 14 | 2.8 | 10 | 33.9 ALLESTRADOSSO ED ALLINTRADOSSO DELLE FONDAZION | PIEGARE LE ARMATURE CON MANDRINI DI DIAMETRO NON INFERIORE Al
%} {A} Scala 1:25 Pos.6 14 | 21 | 10 | 254 DEI SOLAI E DELLE SOLETTE. VALORI SOTTO RIPORTATI
DETTAGLIOB  DETTAGLIO A oo bos.2 Pos.7 14 | 22 | 12 1319 5) TUTTE LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN METRI . D1 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) PER PIEGATURE INTERMEDIE
+14.36 | : Pos.5 | | : Pos.3 i Peso, 218.3 6) LE DIMENSIONI DELLE TRAVI SONO BASE PER ALTEZZA. D2 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO PER SQUADRETTE TERMINALI
,.-A#.\ ,%\ A {A} A& {A} {A} %} 7) VERIFICARE POSIZIONAMENTO RETI SOTTOSERVIZI ESISTENTI. mm)
<\>\ /<\>/ g — N —— v 8) TUTTE LE OPERE DEVONO ESSERE COERENTI CON LE NORMATIVE D1=120PERTUTTII @ D2= 6 PERD = 6-12
//\\\/ A //\\\<\\/// Pos.7 |, . | Pos.7 ( Pos.1 0s- ] TECNICHE ITALIANE E CODICI APPLICATIVI. gg = 180@@25;‘3; 1;0'1;
K R > < - s 0 o 0 o 0 A 9) TUTTE LE OPERE DEVONO ESSERE COERENTI CON = =20~
/;\\i//;\\:/\/;\\i///\\ /W Pos:3 Pos 6 L'ATTUALE LEGISLAZIONE. . | D2=120PERO=26
NANARAN NNIN of < * < * < * * < ! 10) TUTTI | DISEGNI DEVONO ESSERE LETTI IN COMBINAZIONE b
//i\\///i\\///i\\///i\}///i\\\ /\\\//2\\//2\\//2\\///?\\/// CON GLI ELABORATI ARCHITETTONICI, IMPIANTISTICI E CIVILI | |
‘{///////////////// . LR & E RELATIVE SPECIFICHE TECNICHE.
/\\\//\\\/‘/\\\//\\\//\\\/‘/\\\/‘/\ //\\\//\\\7/\\\//\\\//\\\/‘/\\\// . Pos.4 | 11) TUTTI | DISEGNI DEVONO ESSERE LETTI IN COMBINAZIONE
/\\>/\\\//\\>/\\>/\\\~‘//\\\~‘//\\>\ 14.51 <\\//\\\//\\\~‘//\\\// - Pos-1 Y CON LE SPECIFICHE TECNICHE. a § T
//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\(\\//\\\ R /\//:Sg/\\//\\\//\\\// S e e e e e e e e 12) TUTTE LE DIMENSIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE IN ‘ D2
//\\///\\///\\///\\///\\///\\///\\///\g}g\ ' Q i\///\\///\\/// SITO DALL'IMPRESA DI COSTRUZIONE E OGNI DISCREPANZA % . ¢ (=<120)
R R R R R R R R RIS R LYY LLYLLLLL . DEVE ESSERE PORTATA ALL'ATTENZIONE DEL PROGETISTA R il —
A A A A AA AN AN AT NN, POS.5 1@14/200 L=2790 (n°10) POS.3 1@112/200 L=2290 (n°10) PRIMA DI INIZIARE | RELATIVI LAVORI. I
1890 o 1890 S 13) TUTTE LE INSTALLAZIONI DEVONO ESSERE MONTATE b ¢ d e = MISURE RIPORTATE NELLE SAGOME
& =} STRETTAMENTE IN ACCORDO CON QUANTO STABILITO DALLE abcdes
MAGRONE DI CLS # 150 RIEMPIMENTO CON o o = = N SPECIFICHE DEL PRODUTTORE.
MISTO COMPATTATO § 3 § ¢ o POS.4 112/200 L=2290 (n°10) ~ 14) TUTTE LE LAVORAZIONI DEVONO ESSERE IN ACCORDO E | 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
1890 RISPETTARE LE INDICAZIONI E PRESCRIZIONI SULLA SALUTE D1| 72 96 120 144 168 192 216 240 264 288 312
POS.4 1914/200 L=2790 (n°10) E SICUREZZA SUL LAVORO CONTENUTE NEL D.LGS. 1/2008. D2l 36 48 60 72 112 128 144 200 220 240 312
1890
POS.6 1914/200 L=2090 (n°10)
8( 1890 3 DETTAGLIO RECINZIONE PIEGATURA STAFFE B450C
SEiI(g:lEf-C —— D3 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm)
U {} SEZIONE C-C SEZIONE C-C H-HHHHH IO O e e s D3=4@PERD = 6-12 >4/
A A Scala 1:25 Scala 1:25 D3=8QPER O =14-18 i
2000 T HHH
! : Pos.5 | ! | ! Pos.3 | !
auu s S <& T Wi b & < - o o e
\\/ /\\/ ad L] L ] = 3 ] = g ] 1] N\ L] £ L] £ L] £ L] £ - =i 6 — 24 T < 100 6
;/\\\/\\\ /\\\/\\\/i/ Pos.7 | I, Jd | Pos.7 [ Pos.4 Pos.1 ] AL 18 - 2% Xek {%
/§\§//\§/\§ & \//\\o/\\/% Pos.6 Pos.3 : § : § : § : § 11T jiaan Il L 1‘21 - 1‘1“23 1 %
//\\/ ON \/\/\//\\/// i ¢ : : : : : : : = sEEEEEEil] 1 HH ]g :}ﬁ L 3
A ORI v Rusnnunsiesiliiii, me — :
+14.51°
//i\\///i\\//i\\///:\{\///i\\///i\\///i\/(\\ K //\\\//\{\///i\\///:\{\/// e . * . * . . 2 . s/ a, b = MISURE RIPORTATE NELLE SAGOME
WW)@ \/:i?’/i\\\\z/\\\z/\\\g/ RECINZIONE IN GRIGLIATO ELETTROSALDATO | | ™™ P
QN NN = QAN AN POS.2 1914/200 L=2790 (n°10) POS.2 1912/200 L=2290 (n°10) ]
/\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\//\\//\\// NN NN N NN IN \\//\\>/\\//\§\//\\//\\//\>/\\>/\\\//\\// 1890 O( 7890 - MOD. TIPO AURORA bordata e zincata a caldo
Q S piatto 25x2 maglia 62x132 g e
o o formato moduli h 1724 x 2000 mm
MAGRONE DI CLS # 150 RIEMPIMENTO CON 5 e 5 e §L . J% completa di paletti in piatto 60x7
MISTO COMPATTATO 2 2 POS.1 1012/200 L=2290 (n°10) a TASSELLARE(n.1 paletto per pannelio)
1890 e bulloni in acciaio inox P
POS.1 1914/200 L=2790 (n°10) (n.2 bulloni per paletto) R
1890
— ° SVILUPPO L m 24.8
POS.3 1914/200 L=2090 (n°10
=l 1890 ( : 8 CORDOLO V m | 1.0 -
DETTAGLIO A DETTAGLIO A DETTAGLIO A DETTAGLIO A
VISTA D-D VISTAE-E PIASTRA 1 DIMA DI POSIZIONAMENTO TIRAFONDI
Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10
E BULLONI M6 $ BULLONI M6 i E i F
] PIASTRA 1 r (DA DEFINIRE IN ACCORDO 1 PIASTRA 1 ﬂ/ (DA DEFINIRE IN ACCORDO CON | 5 400 5 i 50 400 5
AL PRODUTTORE DEL CSP) LE SPECIFICHE PRODUTTORE ) ! ! 1 | ) | | \
500X500 #15 Ny L] b 500X500 #15 ' - L] ! 00 8t 0t 0t
« L
Y 7 \MALTA DI BETONAGGIO ) J_\\MALTA DI BETONAGGIO 3 4 4 B 4 4 ¥:E/T_ff3%g1A§§§RZO 5:38_F§1:§9%E312¥; '1|0T72LIA|?. IVA 03476550102
DIMA DI POSIZIONAMENTO ~ ANTIRITIRO DIMA 1 DI POSIZIONAMENTO 7 /7 ANTIRITIRO 200 & mal deppolonia@dsppolonia.l i dappolona.t
500x500 #10 g 500x500 #10 g g o5 a5 |40
(DA PREDISPORRE PRIMA DEL GETTO) 7 (DA PREDISPORRE PRIMA DEL GETTO) é 5 4145
é é é o : 8 ‘ ’ \ BULLONI M6 o 1 MAGGIO 2012 SECONDA EMISSIONE FR AGT/AO/GIC GV AED
é ? 7 = w ¢ o (DA DEFINIRE IN ACCORDO CON 2
g é g < o . LE SPECIFICHE DEL PRODUTTORE) 0 APRILE 2012 PRIMA EMISSIONE _ EFRIT :I_‘;T/T_f;ilc - APPR;:?V:TODA SOTrO:;:ﬂ_ODA
g é é ﬁ ° REV DATE DESCRIZIONE/DESCRIPTION S! gy o co CHIO(D BYO APPROVED BY UNDERSIGNED BY |
7 % 7
é TIRAFE)NDI ®°1 4 é é TIRAF_ONDI ®°1 4 5 NOTA IMPORTANTE ST
2 L=720 (n°4) Z - L=720 (n°4) & + LA POSIZIONE E LE DIMENSIONI DEI + & . . . Lo
/ Y / 3 BULLONI DI COLLEGAMENTO TRA LA 3 Universita degli Studi di Genova
2 7 2 COLONNA DEL CSP E LA PIASTRA DI . . . A . . .
7 y////d??/////////////////////////////////ﬂ,///é/////a J— S BASE DEVONO ESSERE DEFINITE IN S - Centro di Servizi Interfacolta del Polo Universitario di Savona
= BARROTTI 920 ) ~_BARROTTI ©20 © 5 400 5 ACCORDO A QUANTO INDICATO DAL ° 5 400 50
L=550 (n°2 L=550 (n°2 = T PROGETTO/PROJECT . . . . aye .
B (n°2) 7 (n°2) B PRODUTTORE DEL CSP " Progettazione Preliminare, Definitiva ed Esecutiva,
- . . : per la Realizzazione di un'Infrastruttura Sperimentale-Dimostrativa
di Poligenerazione Denominata “Smart Polygeneration Microgrid”
DETTAGLIO B DETTAGLIO B DETTAGLIO B DETTAGL'O B TITOLO/TITLE TIMBRO/STAMP
E VISTAD-D VISTA E-E' PIASTRA 2 DIMA DI POSIZIONAMENTO TIRAFONDI
. Scala 1:10 RAFONDI G314 Scala 1:10 3 Scala 1:10 3 Scala 1:10 PROGETTO ESECUTIVO
PIASTRA S o e w ) o OPERE CIVILI 1
500x310 #15 ,‘na;/na~7, l_rEn b , ot ol ol iol Impianto Solare a Concentrazione
Q 5 KRR < . . .
\\MALTA DI BETONAGGIO 7 7 \\MALTA DI BETONAGGIO I N ot | 8 8 4 & Carpenteria e Armatura Fondazioni
DIMA 2 DI POSIZIONAMENTO ANTIRITIRO DIMA 2 DI POSIZIONAMENTO % 7 ANTIRITIRO -
500x310 #10 500x310 #10 ° ° °
(DA PREDISPORRE PRIMA DEL GETTO) (DA PREDISPORRE PRIMA DEL GETTO) b 2 N
|G
BARROTTI @20 TIRAFONDI @14 BARROTTI @20 \ I - Pogfggh/l\E”\E/"iS%mE",gENl — - n
| E' L=325 (n"2) L=270 (n*4) L=325 (n°2) Sj: \ BULLONI DI COLLEGAMENTO TRA LA 8—]:
] | \ BULLONI M12 "air/oil cooler" E LA PIASTRA DI BASE i
3 (DA DEFINIRE IN ACCORDO CON DEVONO ESSERE DEFINITE IN @ FIRMA/SIGNATURE DATA/DATE No INT/INTERNAL No SCALA/SCALE TAV/PLATE No REV
- LE SPECIFICHE PRODUTTORE ) ACCORDO A QUANTO INDICATO DAL - ESEGUITO /BY FR MAGGIO 2012
PRODUTTORE
[ T T ] [ TT T ] CONTROLLATO DA / CHKD BY AGT/AQO/GIC MAGGIO 2012 1 1 650 H31 VARIE 3 1
2 50 400 50 2 50 400 50 APPROVATO DA/APPROVED BY GV MAGGIO 2012 B B
SOTTOSCRITTO DA/UNDERSIGNED BY/ AED MAGGIO 2012
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